
 
OGRODZENIE Z SIATKI METALOWEJ 

 
1.   WSTÆP  
 
Grupa robót: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania ogrodzenia 
z siatki 
KOD CPV: 45233000-9  
 
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej (SST) s¹ wymagania dotycz¹ce 

wykonania i odbioru robót zwi¹zanych z wykonaniem odtworzenia ogrodzenia z siatki metalowej  
Szczegóùowa  specyfikacja  techniczna (SST)  jest  materiaùem  stosowanym  jako  

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót na drogach, ulicach i 

placach.  
 
1.3. Zakres robót objêtych SST  
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz¹ zasad prowadzenia robót zwi¹zanych z 

wykonaniem i odbiorem ogrodzenia z siatki metalowej plecionej �limakowej na linkach 

stalowych, ze sùupkami z rur stalowych   ustawianej na granicy posesji s¹siaduj¹cej z pasem 

drogowym.  
1.4. Okre�lenia podstawowe  
.4.1.  Ogrodzenie  posesji  przydro¿nej -  przegroda  fizyczna,  chroni¹ca  przed  

przedostawaniem  siê niepo¿¹danych intruzów (np. ludzi, zwierz¹t lub pojazdów) na posesjê 

poùo¿on¹ w pobli¿u drogi. 1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu, pleciona, 
zgrzewana, skrêcana oraz kombinowana, o ró¿nych wielko�ciach oczek.  
1.4.3.  Siatka  pleciona  
�limakowa 

-  siatka  o  oczkach  kwadratowych,  pleciona  z  
pùaskich  spiral 

wykonanych z drutu okr¹gùego.  
1.4.4. Stalowa linka usztywniaj¹ca - równomiernie skrêcone splotki z drutu okr¹gùego, tworz¹ce 
linê stalow¹.  
1.4.5. Pozostaùe okre�lenia podstawowe s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1]  pkt 1.4. 1.5. 

Ogólne wymagania dotycz¹ce robót  
Ogólne wymagania dotycz¹ce robót podano w SST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] pkt

1.5. 
 
2. MATERIA£Y  
 
2.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce materiaùów  
Ogólne wymagania dotycz¹ce materiaùów, ich pozyskiwania i skùadowania, podano w SST 

D-M00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] pkt 2.  
2.2. Materiaùy do wykonania robót  
 
2.2.1. Zgodno�ã materiaùów z dokumentacj¹ projektow¹  
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Materiaùy do wykonania robót powinny byã zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub 

SST. Do odtworzenia ogrodzenia posesji przyjêto:  
-  rodzaj siatki -siatka metalowa pleciona �limakowa, -  wysoko�ã siatki 2,0m,  
-  wymiar boku oczka siatki,   50mm,  
-  rodzaj sùupków, - z rur stalowych �rednicy 51mm,  
  rodzaj usztywnienia ogrodzenia, stalowymi linkami o �rednicy (min.3mm).  
Niniejsza SST omawia wykonanie siatki metalowej plecionej �limakowej ze sùupkami z rur 

stalowych okr¹gùych, usztywnionej stalowymi linkami.  
 
2.2.2. Metalowa siatka pleciona �limakowa  
 
Siatka pleciona �limakowa powinna odpowiadaã wymaganiom okre�lonym przez BN-83/5032-02 
[40], podanym w tablicach 1 i 2.  
Dùugo�ã dostarczanej przez producenta siatki, zwiniêtej w rolkê, powinna wynosiã od 10 do 25 

m. Odchyùki dùugo�ci nie powinny przekraczaã  0,1 m dla wielko�ci 30 oraz  0,2 m dla siatek 
wielko�ci od 40 do 70.  
Powierzchnia siatki powinna byã gùadka, bez zaùamañ, wybrzuszeñ i wgnieceñ. Spirala powinna 

byã wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno byã przeprowadzone przez 

poù¹czenie spirali wszystkimi zwojami. Koñce spirali z obydwu stron powinny byã równo obciête 

w odlegùo�ci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.  
Siatki w rolkach nale¿y przechowywaã w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala 

od materiaùów dziaùaj¹cych koroduj¹co.  
Drut w siatce powinien  byã okr¹gùy,  cynkowany,  ze stali ST1 wedùug PN-M-80026  [31]. 
Dopuszcza siê pokrywanie drutu innymi powùokami, pod warunkiem zaakceptowania przez 

In¿yniera. Wytrzymaùo�ã drutu na rozci¹ganie powinna wynosiã co najmniej 588 MPa 

(dopuszcza siê wytrzymaùo�ã od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez In¿yniera.  
 
3.  Po porozumieniu miêdzy producentem i odbiorc¹ dopuszcza siê wykonanie siatek o  
innych szeroko�ciach  
Najmniejsza nominalna �rednica drutu w siatce powinna wynosiã  2 mm. Odchyùki �rednic 

drutów powinny byã zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.  
Producent  drutu,  zgodnie  z  postanowieniami  PN-M-80026 [31]  na  ¿¹danie  

odbiorcy,  ma obowi¹zek  wystawiã  za�wiadczenie  zawieraj¹ce  m.in.  wyniki  

przeprowadzonych  badañ,  w  tym sprawdzenia grubo�ci powùoki cynkowej wedùug 

PN-M-80006 [30].  
Siatki w rolkach nale¿y przechowywaã w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala 

od materiaùów dziaùaj¹cych koroduj¹co.  
Drut w siatce powinien byã okr¹gùy, cynkowany. Dopuszcza siê pokrywanie drutu innymi 

powùokami,  pod  warunkiem  zaakceptowania  przez  In¿yniera.  Wytrzymaùo�ã  drutu  

na  rozci¹ganie powinna wynosiã co najmniej 588 MPa (dopuszcza siê wytrzymaùo�ã od 412 do 

588 MPa pod warunkiem akceptacji przez In¿yniera).  
 
2.2.3. Sùupki z rur stalowych  
Sùupki metalowe ogrodzeñ mo¿na wykonywaã z ocynkowanych rur okr¹gùych zgodnie SST lub 

wskazaniami Inspektora Nadzoru.  
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Tablica 7. Rury stalowe okr¹gùe bez szwu walcowane na gor¹co wedùug PN-H-74219 [10]  
  Úrednica zewnêtrzna,   mm 51,0         Grubo�ã �cianki, mm  od 2,6 do 12,5   
       Masa 1 m, kg/m      od 3,10 do 11,9   
       Dopuszczalne odchyùki, % �rednicy zewnêtrznej   1,25 grubo�ci �cianki  15  
  Úrednica zewnêtrzna, mm 51,0  Grubo�ã �cianki, mm od 2,9 do 5,6  
Tablica Rury stalowe bez szwu ci¹gnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [11]  
 Masa 1 m rury kg/m od 3,44 do 6,27   

Dopuszczalne odchyùki, % �rednicy zewnêtrznej  1,0 grubo�ci �cianki  15  
 
Rury powinny odpowiadaã wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub innej 
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.  
Powierzchnia zewnêtrzna i wewnêtrzna rur nie powinna wykazywaã wad w postaci ùusek, 

pêkniêã, zawalcowañ i naderwañ. Dopuszczalne s¹ nieznaczne nierówno�ci, pojedyncze rysy 

wynikaj¹ce z procesu wytwarzania, mieszcz¹ce siê w granicach dopuszczalnych odchyùek 

wymiarowych.  
Koñce rur powinny byã obciête równo i prostopadle do osi rury.  
Po¿¹dane jest, aby rury byùy dostarczane o:  
  dùugo�ciach dokùadnych, zgodnych z zamówieniem; z dopuszczaln¹ odchyùk¹ + 10 mm,  
  dùugo�ciach  wielokrotnych  w  stosunku  do  zamówionych  dùugo�ci  dokùadnych  

poni¿ej 3  m  z naddatkiem 5 mm na ka¿de ciêcie i z dopuszczaln¹ odchyùk¹ dla caùej dùugo�ci 

wielokrotnej, jak dla dùugo�ci dokùadnych.  
Rury  powinny  byã  proste.  Dopuszczalne  miejscowe  odchylenia  od  prostej  nie  
powinny przekraczaã 1,5 mm na 1 m dùugo�ci rury.  
Rury powinny byã wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 

18G2A): PN-H-84023-07  [16],  PN-H-84018  [13],  PN-H-84019  [14], PN-H-84030-02  
[17] lub inne normy.  
Do ocynkowania rur stosuje siê gatunek cynku Raf wedùug PN-H-82200 [12]. Rury powinny byã 
dostarczone bez opakowania w wi¹zkach lub luzem wzglêdnie w opakowaniu  
uzgodnionym ze skùadaj¹cym zamówienie. Rury powinny byã cechowane indywidualnie 
(dotyczy �rednic 31,8 mm i wiêkszych i grubo�ci �cianek 3,2 mm i wiêkszych) lub na 

przywieszkach metalowych (dotyczy �rednic i grubo�ci mniejszych). Cechowanie na rurze lub 

przywieszce powinno co najmniej obejmowaã: znak wytwórcy, znak stali i numer wytopu.  
Dopuszcza siê inne rodzaje sùupków, np. z rur o ksztaùcie kwadratowym lub prostok¹tnym 

wzglêdnie z ksztaùtowników (k¹towników, ceowników, dwuteowników) pod warunkiem 

zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru.  
 
2.2.4. Stalowe liny usztywniaj¹ce ogrodzenie  
 
Druty w splocie liny powinny do siebie �ci�le przylegaã, byã równo naci¹gniête, nie powinny 

krzy¿owaã siê w poszczególnych warstwach. Nie powinno byã drutów luênych. Koñce drutów 

powinny byã ù¹czone przez zgrzewanie doczoùowe lub lutowanie mosi¹dzem. Miejsca ù¹czenia 

przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny byã kruche i nie powinny   posiadaã zgrubieñ i 

�cienieñ. Odlegùo�ã miêdzy poszczególnymi miejscami ù¹czenia drutów zwijanych w jednej 

operacji nie powinna byã mniejsza ni¿ 500-krotna �rednica splotki.  
 
2.2.5. £¹czniki metalowe do mocowania elementów ogrodzenia  
 

    

pdfMachine - is a pdf writer that produces quality PDF files with ease! 
Get yours now!  

“Thank you very much! I can use Acrobat Distiller or the Acrobat PDFWriter but I consider your 
product a lot easier to use and much preferable to Adobe's" A.Sarras - USA  

 

http://www.broadgun.de


Wszystkie drobne ocynkowane ù¹czniki metalowe przewidziane do mocowania miêdzy sob¹ 

elementów  ogrodzenia  jak  �ruby,  wkrêty,  nakrêtki  itp.  powinny byã  czyste,  
gùadkie,  bez  pêkniêã, naderwañ, rozwarstwieñ i wypukùych karbów.  
Dostawa mo¿e byã dostarczona w pudeùkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, 

w zale¿no�ci od wielko�ci i masy wyrobów.  
Úruby, wkrêty, nakrêtki itp. powinny byã przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od 
materiaùów dziaùaj¹cych koroduj¹co i w warunkach zabezpieczaj¹cych przez uszkodzeniem.  
Minimalna grubo�ã powùoki cynkowej powinna wynosiã 8 m .  
 
2.2.6. Materiaùy do wykonania fundamentów betonowych �na mokro�  
 
Deskowanie powinno zapewniã sztywno�ã i niezmienno�ã ukùadu oraz bezpieczeñstwo 

konstrukcji. Deskowanie powinno byã skonstruowane w sposób umo¿liwiaj¹cy ùatwy jego 

monta¿ i demonta¿. Przed wypeùnieniem mieszank¹  betonow¹,  deskowanie powinno byã 

sprawdzone,  aby wykluczaùo wyciek zaprawy z mieszanki betonowej.  
Klasa betonu, powinna byã C12/15 lub zgodna ze wskazaniami Inspektora Nadzoru. Beton 

powinien odpowiadaã wymaganiom PN-EN 206-1. Skùadnikami betonu s¹: cement, kruszywo, 

woda i domieszki.  
Cement stosowany do betonu powinien  byã cementem portlandzkim klasy  32,5 i speùniaã 

wymagania PN-EN  197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny byã zgodne z 

ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08 [42].  
Kruszywo do betonu  (piasek,  ¿wir,  grys,  mieszanka z  kruszywa  naturalnego 
sortowanego, kruszywo ùamane) powinno speùniaã wymagania PN-EN 12620:2004.  
Woda  powinna  byã  �odmiany  1�  i  speùniaã  wymagania  PN-EN1008:2003.  

 
  
 
Domieszki chemiczne do betonu powinny byã stosowane je�li przewiduj¹ to dokumentacja 
projektowa, SST lub wskazania In¿yniera, przy czym w przypadku braku danych dotycz¹cych 

rodzaju domieszek,  ich  dobór  powinien  byã dokonany zgodnie z  zaleceniami  

PN-B-06250  [2].  Domieszki powinny speùniaã wymagania PN-B-23010 [5].  
Prêty zbrojenia mog¹ byã stosowane je�li przewiduje to wskazania Inspektora Nadzoru. Prêty 

zbrojenia powinny odpowiadaã PN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na budowê powinna byã 

zaopatrzona w za�wiadczenie (atest) stwierdzaj¹ce jej gatunek. Wùa�ciwo�ci mechaniczne stali 
u¿ywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiadaã postanowieniom PN-B-03264 [1].  
 
2.2.7. Materiaùy do malowania ogrodzenia  
 
Do  malowania  mo¿na  stosowaã  farby  ogólnego  stosowania  przeznaczone  do  

u¿ytku zewnêtrznego, dobrej jako�ci, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru, z nie 
przekroczonym okresem gwarancji, jako:  

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne), 
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe 

itp.), 
c) rozcieñczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby. 
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3. SPRZÆT  
 
3.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu  
Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w SST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] 
pkt 3. 
 
3.2. Sprzêt do wykonania ogrodzenia  
 
Ustawienie  ogrodzenia  wykonuje  siê  w  zasadzie  rêcznie,  przy  u¿yciu  drobnego  

sprzêtu pomocniczego, jak: szpadle, dr¹gi stalowe, mùotki, obcêgi, wyci¹garki do napinania linek 

i siatki, itp.  
Przy przewozie, zaùadunku, wyùadunku i wykonywaniu ogrodzenia mo¿na stosowaã: �rodki 

transportu,  ¿urawie  samochodowe,  maùe  betoniarki  przewoêne  do  wykonywania  

fundamentów betonowych  �na mokro�, przewoêne zbiorniki do wody, itp., pod warunkiem 

zaakceptowania przez In¿yniera.  
 
4. TRANSPORT  
 
4.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu  
Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu podano w SST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] 
pkt 4. 
4.2. Transport materiaùów do wykonania ogrodzenia  
Materiaùy  do  wykonania  ogrodzenia  mo¿na  przewoziã  dowolnymi  �rodkami  

transportu  w warunkach zabezpieczaj¹cych je przed uszkodzeniami mechanicznymi, 

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiaùami i wpùywami atmosferycznymi.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót  
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] pkt 5. 

5.2. Zasady wykonywania robót  
Konstrukcja i sposób wykonania robót powinny byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹ i SST. 

W  przypadku  braku  wystarczaj¹cych  danych  mo¿na  korzystaã  z  ustaleñ  

podanych  w  niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zaù¹czniku 1.  
Podstawowe czynno�ci przy wykonywaniu robót obejmuj¹:  
1.   roboty przygotowawcze,  
2.   ustawienie sùupków, 
3.   rozpiêcie siatki metalowej,  
4.   malowanie ogrodzenia,  
5.   roboty wykoñczeniowe.  
5.3. Roboty przygotowawcze  
Przed  przyst¹pieniem  do robót  nale¿y,  na  podstawie dokumentacji  projektowej,    

SST  lub wskazañ In¿yniera:  
-  ustaliã lokalizacjê terenu robót,  
-  usun¹ã przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy dróg itd., -  wytyczyã trasê 

ogrodzenia w terenie,  
-  przedstawiã, do akceptacji In¿yniera, zakres robót wykonywanych bezpo�rednio na placu 
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budowy i na zapleczu.  
Zaleca siê korzystanie z ustaleñ SST D-01.00.00 [2] w zakresie niezbêdnym do wykonania robót 

przygotowawczych.  
5.4. Wykonanie doùów pod sùupki  
Doùy pod sùupki powinny mieã wymiary w planie co najmniej o 20 cm wiêksze od wymiarów 

sùupka, a gùêboko�ã 0,8m.  
Najpierw nale¿y wykonaã doùy pod sùupki naro¿ne, bramowe i na zaùamaniach ogrodzenia, a 
nastêpnie dokonaã podziaùu odcinków prostych na mniejsze odlegùo�ci:  dla siatki po od  3 do 

6 m, i w takich odlegùo�ciach wykonaã doùy pod sùupki po�rednie.  
Nale¿y d¹¿yã,  aby odlegùo�ci miêdzy sùupkami po�rednimi byùy jednakowe we wszystkich 

odcinkach ogrodzenia.  
5.5. Wykonanie fundamentów betonowych pod sùupki  
Sùupki mog¹ byã osadzone w betonie uùo¿onym w doùku albo oprawione w bloczki betonowe 

formowane na terenie budowy i dostarczane do miejsca budowy ogrodzenia. Po uzyskaniu 
akceptacji Inspektora Nadzoru, sùupki betonowe mog¹ byã obùo¿one kamieniami lub gruzem i 

przysypane ziemi¹.  
Sùupek nale¿y wstawiã w gotowy wykop i napeùniã otwór mieszank¹ betonow¹ odpowiadaj¹c¹ 

wymaganiom punktu 2.2.6. Do czasu stwardnienia betonu sùupek nale¿y podeprzeã.  
Fundament  betonowy  wykonywany �na  mokro�,  w  którym  osadzono  sùupek,  

mo¿na wykorzystywaã do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od 

ustawienia sùupka w betonie, a je�li temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest ni¿sza 

od 10oC - po 14 dniach.  
5.6. Ustawienie sùupków  
Sùupki, bez wzglêdu na rodzaj i sposób osadzenia w gruncie, powinny staã pionowo w linii 

ogrodzenia, a ich wierzchoùki powinny znajdowaã siê na jednakowej wysoko�ci. Sùupki z rur 

powinny mieã zaspawany górny otwór rury.  
Sùupki koñcowe, naro¿ne, bramowe oraz stoj¹ce na zaùamaniach ogrodzenia o k¹cie wiêkszym od  

15o nale¿y zabezpieczyã przed wychylaniem siê uko�nymi sùupkami wspieraj¹cymi, ustawiaj¹c 

je wzdùu¿ biegu ogrodzenia pod k¹tem okoùo od 30o do 45o.  
Sùupki do siatki ogrodzeniowej powinny byã przystosowane do umocowania na nich linek 

usztywniaj¹cych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworów do zaczepów i haków 

metalowych. Sùupki koñcowe, naro¿ne i bramowe powinny byã dodatkowo przystosowane do 
umocowania do nich siatki.  
5.7. Rozpiêcie siatki ogrodzeniowej  
Nale¿y rozwiesiã trzy linki  (druty) usztywniaj¹ce: u góry, na dole i w �rodku ogrodzenia i 

przymocowaã je do sùupków. Do sùupków koñcowych, naro¿nych i bramowych linki musz¹ byã 

starannie przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagiête do tyùu na okoùo 10 cm i 

okrêcone na bie¿¹cym drucie). Linki powinny byã umocowane tak, aby nie mogùy przesuwaã siê 

i wywieraã nacisku na sùupki naro¿ne i bramowe, a w przypadku zerwania siê, aby zwalniaùy 

siatkê tylko miêdzy sùupkami. Linki napina  siê wyci¹garkami wzglêdnie zù¹czami rzymskimi 

wmontowanymi  co  3  do  8  m lub innym sposobem zaakceptowanym przez Inspektora. 
Nie nale¿y zbyt silnie napinaã linek, aby nie oddziaùywaùy one ujemnie na sùupki naro¿ne lub 

bramowe.  
Siatkê metalow¹ przymocowuje siê do sùupków koñcowych, naro¿nych i bramowych za pomoc¹ 

prêtów pùaskich lub zaokr¹glonych lub w inny sposób zaakceptowany przez Inspektora. Siatkê 

napina siê w sposób podobny do napinania linek i przymocowuje siê (np. kawaùkami 

ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Górn¹ krawêdê siatki metalowej nale¿y ù¹czyã z 
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link¹ zaginaj¹c na niej poszczególne druty siatki. Siatka powinna byã napiêta sztywno, jednak 

tak, aby nie ulegaùy znieksztaùceniu jej oczka.  
5.9. Malowanie ogrodzenia  
Nale¿y: z powierzchni siatki usun¹ã bardzo starannie pyù, kurz, ewentualny tùuszcz, rdzê i inne 

zabrudzenia, zmniejszaj¹ce przyczepno�ã farby do podùo¿a; przez zmywanie,  usuwanie przy 

u¿yciu szczotek stalowych,  odrdzewiaczy  chemicznych,  materiaùów  �ciernych, lub  przy  

zastosowaniu  innych �rodków,  
-  ewentualnie wypeùniã wgùêbienia i  rysy na  powierzchniach  za  pomoc¹  kitów lub  

szpachlówek ogólnego stosowania, a nastêpnie  wygùadziã i zeszlifowaã podùo¿e pod farbê, 

farbê dùu¿ej przechowywan¹  przygotowaã do malowania przez  usuniêcie  �ko¿ucha�  

(zestalonej substancji  bùonotwórczej  na  powierzchni  farby),  dokùadne  wymieszanie 

(poù¹czenie  l¿ejszych    i ciê¿szych  skùadników  farby),  rozcieñczenie  zbyt  

zgêstniaùej  farby,  ew.  przecedzenie (usuniêcie nierozmieszanych resztek osadu i innych 

zanieczyszczeñ),  
-  malowanie przeprowadzaã pêdzlami, waùkami malarskimi lub ew. metod¹ natryskow¹ 

(pistoletami elektrycznymi, urz¹dzeniami kompresorowymi itp.),  
-  z zasady malowanie nale¿y wykonaã dwuwarstwowo: farb¹ do gruntowania i farb¹ 

nawierzchniow¹ (jedno-  lub  dwukrotnie),  przy  czym  ka¿d¹  nastêpn¹  warstwê  

mo¿na  naùo¿yã  po  caùkowitym wyschniêciu warstwy poprzedniej.  
Rodzaj farby, jej kolor oraz liczbê jej warstw zastosowanych przy malowaniu okre�laj¹ Inspektor 

Nadzoru  na wniosek Wykonawcy.  
Nale¿y zwracaã uwagê na dokùadne pokrycie farb¹ miejsc stykania siê sùupka metalowego z 

betonem fundamentu, ze wzglêdu na najszybsze niszczenie siê farby w tych miejscach i 

pojawianie siê rdzawych zacieków sygnalizuj¹cych korozjê sùupka.  
Zaleca siê stosowanie farb mo¿liwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i �rodowiska, z 

nisk¹  zawarto�ci¹  m.in.  niearomatycznych  rozpuszczalników.  Przy  stosowaniu  farb  

nieznanego pochodzenia  Wykonawca  przedstawi  do  akceptacji  In¿yniera  badania  na  

zawarto�ã  szkodliwych skùadników (np. truj¹cego toluenu jako rozpuszczalnika).  
Wykonawca  nie  dopu�ci  do  ska¿enia  farbami  wód  powierzchniowych  i  
gruntowych  oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstaj¹ce przy myciu urz¹dzeñ i pêdzli 

oraz z samej farby, nale¿y usuwaã do izolowanych zbiorników, w celu ich naturalnej lub 

sztucznej neutralizacji i detoksykacji.  
5.10. Roboty wykoñczeniowe  
Roboty wykoñczeniowe powinny byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹ i SST. Do robót 

wykoñczeniowych nale¿¹ prace zwi¹zane z dostosowaniem wykonanych robót do istniej¹cych 

warunków terenowych, takie jak:  
  odtworzenie przeszkód czasowo usuniêtych,  
  niezbêdne uzupeùnienia zniszczonej w czasie robót ro�linno�ci, tj. zatrawienia, krzewów, ew. 

drzew,  
  ew. plantowanie terenu w pobli¿u ogrodzenia,  
  roboty porz¹dkuj¹ce otoczenie terenu robót.  
 
6. KONTROLA JAKOÚCI ROBÓT 
 6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót  
Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w SST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] pkt

6. 
6.2. Badania przed przyst¹pieniem do robót  
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Przed przyst¹pieniem do robót Wykonawca powinien: uzyskaã  wymagane  dokumenty,  

dopuszczaj¹ce  wyroby  budowlane  do  obrotu  i  powszechnego stosowania (aprobaty  
techniczne,  certyfikaty  zgodno�ci,  deklaracje  zgodno�ci,  ew.  badania materiaùów 

wykonane przez dostawców itp.),  
-  wykonaã badania wùa�ciwo�ci materiaùów przeznaczonych  do wykonania robót,  okre�lone 

przez In¿yniera,  
-  sprawdziã cechy zewnêtrzne gotowych materiaùów.  
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badañ Wykonawca przedstawia In¿ynierowi do akceptacji.  
 
7. OBMIAR ROBÓT  
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] pkt 7. 7.2. 

Jednostka obmiarowa Jednostk¹ obmiarow¹ jest m (metr) wykonanego ogrodzenia.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT  
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 �Wymagania ogólne� [1] pkt 8. 

Roboty uznaje siê za wykonane zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹,  SST i wymaganiami  
In¿yniera, je¿eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedùug pktu  6 daùy 

wyniki pozytywne.  
 
9. PODSTAWA P£ATNOÚCI  
 
9.1. Ogólne ustalenia dotycz¹ce podstawy pùatno�ci  
 
Ogólne ustalenia dotycz¹ce podstawy pùatno�ci podano w SST D-M-00.00.00 [1] �Wymagania 

ogólne� pkt 9.  
.2. Cena jednostki obmiarowej  
Cena wykonania 1 m ogrodzenia obejmuje: -  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, -  
dostarczenie materiaùów i sprzêtu,  
-  wykonanie ogrodzenia w sposób zapewniaj¹cy stabilno�ã, zgodnie z wymaganiami 

dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,  
-  uporz¹dkowanie terenu robót, przeprowadzenie pomiarów i badañ wymaganych w niniejszej 

specyfikacji technicznej. 9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzysz¹cych  
Cena wykonania robót okre�lonych niniejsz¹ SST obejmuje:  
  roboty tymczasowe, które s¹ potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie s¹ 

przekazywane  
Zamawiaj¹cemu i s¹ usuwane po wykonaniu robót podstawowych,  
  prace towarzysz¹ce, które s¹ niezbêdne do wykonania robót podstawowych, niezaliczane do 

robót tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robót itd.  
 
10. PRZEPISY ZWI¥ZANE  
 
10.1. Ogólne specyfikacje techniczne (SST)  
1.D-M-00.00.00Wymagania ogólne 
2.D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
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